Trockeneisproduktion / Dosierung

Art.-Nr. 201501

Vorteile:
* Automatisches Umfdllen
e Intuitive Bedienung
e Einstellbares Abfullgewicht
e Fernwartung/Support
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ASCO Trockeneis-
Umfullsystem ARS

Das automatische ASCO Trockeneis-Umflllsystem ARS wurde
speziell entwickelt, um Trockeneis-Pellets verschiedener Gréssen
prazise und bedarfsgerecht in unterschiedliche Behalter und Ver-
sandboxenum- und abzuflllen. Dabeiwerden die bereits mit Pellets
geflllten Lagercontainer mit einer Hebe-Kippvorrichtung in einen
Vorratsbehalter gefiillt, aus welchem diese wiederum mittels einem
Schwingférderdosiersystem und einem digitalen Wagesystem
punktgenau und stufenlos dosiert werden kénnen. Das ASCO Tro-
ckeneis-Umflllsystem ist ein exzellentes und hoch effizientes Tool,
um die Trockeneis-Pellet Logistik zu ergédnzen. Das Umflllsystem
wurde insbesondere fir die Pharma-, Lebensmittel- und Logistik-
branche entwickelt und ist ohne lokale Trockeneisproduktion ein-
setzbar.

Die kompakte Maschine besteht aus einer Kombination von Hebe-
Kipp-, Vorratsbehalter- und Schwingférderdosiersystem mit Touch-
screen. Die gesamte Einheit wird mittels Knopfdruck gestartet und
lasst sich perTouchscreen, Tasternund Fusspedalintuitivibedienen.
Sémtliche Funktionen werden durch einen Touchscreeen eingestellt
und gesteuert, welcher fiir eine gute Ubersicht und leichte Bedie-
nung sorgt. Das abzuflillende Gewicht kann hier schnell und unkom-
pliziert eingegeben werden und der Dosiervorgang wird per Fuss-
pedal ausgeldst. Dadurch kann die Pelletmenge genau definiert und
Uberwacht werden.



Spezifikationen:

Um-/ Abfiillkapzitat: biszu2'000 kg/h

Dosiergenauigkeit: +/- 0.1kg bei 3 kg Abfillung

Spannung: 400V/3AC/50Hz/N/PE / 24V Steuerspannung
Elektrische Anschlussleistung: ca.2.5kW

Elektrische Vorsicherung: min. 20A/ max. 32A

Pneumatische Anlagenversorgung: min. 6 bar, trocken, élfrei

Umgebungstemperatur: +5°Cbis+35°C
Masse (L x B x H): ca.3'860 mMmx2'300 mmx3'770 mm (4'850 mm Schwenkhohe)

Gesamtgewicht: ca.3'900 kg

Anforderungen Aufstellort: min. C20/25 Beton (ungerissen)
min. 200 mm Fundamentstarke

Netzwerkanbindung und Fernwartung: LAN

Basismedium: 3,6,10,16,19 mm Trockeneispellets
Trockeneiszufiihrung: ASCO AT440 oder AT240W Container (variabel)
Containertragfahigkeit: max. 800 kg

Vorratsbunkervolumen: ca.lm3

ASCO Trockeneis-Umfiillsystem ARS: Funktion und Anwendungen

Dankdes ASCO Trockeneis-Umflllsystems ARS kdnnen Trockeneispellets aus grossen Lagercontainern direktin Behal-
teroderBoxenabgefiilltundnach Gewicht dosiert werden. Diesist besondershilfreich, wennKihlkettennichtunterbro-
chenwerdendirfenundWarenuntertiefkalten Bedingungenverschickt werdensollen. Firdas AbfillenderTrockeneis-
Pellets stehenindividuell speicherbare Voreinstellungen zu Verfiigung, die die Menge der Vor- und Hauptbeflllung mit
Trockeneis definieren. Somitlasst sich Ware rundum mitdem Kihimediumbedecken. Eine optische Meldungam Display
bestatigt das Erreichen dereingestellten Fillmenge anhand einerintegrierten Waage.

Die volle Integration des Systems in die Steuerung bietet dabei absolute Systemsicherheit, da alle Funktionen zentral
dargestellt und Uberwacht werden. Das automatische Trockeneis-Umflllsystem ist standardmaéssig fur die ASCO Tro-
ckeneisbehaélter AT440 und AT240W zur Trockeneiszufuhr ausgelegt und kann auch mit anderen Trockeneisbehaltern
beladenwerden. Die Einbindung des Umflllsystemsin eine vollautomatische Trockeneisproduktion auf Fliessbénderist
dabeifreiwahlbar(Zu- und Abfuhr der Behalter samt Befillung).

Ergonomische Bedienung Zentrale Steuerung Umfiillsystem

¢ Automatischer Beflllvorgang e 7"Touchscreen e Flllstandstberwachung

¢ Automatische Entleerfunktion ¢ Fusspedal zur Dosierung e Stufenlose Dosierung per

¢ Schutztore mit Schutzschalter e Wahltasten fir manuellen Modus Schwingférdertechnik

¢ Gleichzeitiges dosierenund e |solierter Vorratsbehalter aus Edelstahl

beflllen mdglich

=ASCO
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Trockeneisproduktion / Dosierung

ASCO Trockeneis-Umfiillsystem ARS: Eigenschaften

Ubergeordnete Steuerung - regelt den gesamten Prozess, die Trockeneisbefiillung, die
Vorbeflllung der Dosierrinne, die Fillstandslberwachung und die Dosierung der Trockeneispellets
nach Gewicht.

SIEMENS SPS mit 7" HMI Farb-Touchscreen - 7" Touchscreen mit verschiedenen Zugriffsebenen,
einstellbaren Parametern sowie voreingestellten oder anpassbaren Gewichten. Inklusive Fernwar-
tungszufriff per LAN.

Fusspedal zur Betatigung des Abfiillvorgangs - die voreingestellte Abfillmenge wird bequem
per Fusspedal ausgeldst und ermdglicht eine beidhandige Organisation oder Uberwachung des
Abflllvorgangs.

Integrierte Flllstandsiliberwachung - bei Unterscheiten der bendtigten Trockeneispelletsmenge
im Trichter geht die Maschine automatisch in einen Wartemodus, bis der korrekte Fillstand wieder
erreichtist. Beivollem Vorratsbehélter bleibt die Hebeeinheit in Warteposition, bis eine Beflllung
wieder méglichist. Eine Uberfiillung des Vorratsbehalters ist nicht maglich.

Hohe Prozessicherheit - optimale Prozessiberwachung anhand derintegrierten Wagezelle sorgt
flreine optimale Leistung und hohe Prozesssicherheit. Die Anlage ist nicht flr die Trockeneislage-
rung geeignet und kann bequem per Tastendruck voll entleert werden.

Integrierte Zugangssicherung und Schutzfunktion - Schutztiren mit Sicherheitsschalter nach
EC 2006/42/ EG Maschinenrichtlinie.

ASCO Trockeneis-Umfiillsystem ARS CE Art.-Nr. 901501

Pos. 001

Zum Umfllen und zur genauen Dosierung von Trockeneispellets in
verscheidene Behélter und Versandboxen.

Bestehend aus Hebe-Kipp-Einheit, isoliertem Vorratsbunker mit
Waage, stufenloser Schwingférder- und Dosierrinne sowie zentraler

Steuereinheit.

Ohne Transportférderbander.
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