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Trockeneisstrahlen in Giessereien

Modermnisierung der Impragnier Technologie

Printed Casting Gehause lasst E-Motorrad Batterien langer leben

Metallspane sind (Mehr)wert




EDITORIAL

Liebe Leserinnen und Leser,

In der vorliegenden Ausgabe erwarten Sie Beitrage zur
Formen- und Werkzeugreinigung, zur Wahl des richtigen
Impragnierprozesses, zu Entwicklungen im Bereich der
Brikettierung von Metallspanen sowie zur Prototypen Fer-

tigung mittels 3D-Druck.

Wie in diversen Industriebereichen ist die Formen und
Werkzeugreinigung auch in den verschiedenen Giellerei-
en von grolter Wichtigkeit. Speziell die optimale Reini-
gung der Kokillen und Kernkasten wird zunehmend wich-
tiger, da damit nicht nur die Qualitat gesteigert, sondern
auch die Produktivitat und die Kosten optimiert werden

kénnen.

Die Wahl des richtigen Impragnierprozesses und des
richtigen Impragniermittels ist entscheidend fir den Kauf
von Impragnieranlagen. Die Neugestaltung von Vakuum
Impragnier Systemen hat auch die Riickgewinnungsraten
und Zykluszeiten verbessert. Die automatisierte Imprag-
nier Technologie hat ferner zur Entwicklung kompakter,

manuell betriebener Systeme gefiihrt.

Mit einer dezentralen Brikettierldsung erschlieen sich
neue Einsparpotentiale in der Metallbearbeitung. Die Me-

tallpresse wird einfach zum spanerzeugendem Bearbei- Gussform fir das innovative Batteriegehause des Proto-
tungszentrum geschoben, schnell angeschlossen und typs im Binder Jetting-Verfahren angefertigt.

der Anwender profitiert von allen Vorteilen der Brikettie-

rung inkl. der direkt riickgefiihrten Kithlemulsion. Ich winsche Ihnen viele neue Erkenntnisse beim Lesen

und freue mich auf Ihre Meinung bzw. Anregungen flr die

In einem studentisches Fokusprojekt der ETH Zdirich nachsten Ausgaben des Casting Online Magazine.
werden Prototypen eines neuartigen Kihlsystems fir
Elektromotorrader mit Unterstlitzung von voxeljet reali-

siert. Dabei sorgt ein neuartiges Kuhlsystem beim Elek- Dr.mont. Stephan Hasse
tromotorrad ethec city flr eine langere Lebensdauer der

Batteriezellen. Um Studenten auch Fertigungsverfahren Geschaftsfihrer
naher zu bringen, die abseits des Prototypenbaus fiir die Foundry Technologies & Engineering GmbH
Serienproduktion eingesetzt werden koénnen, wird die Herausgeber des www.giessereilexikon.com

Quelle: Fill

Unser Titelbild

Als Weltmarkifihrer in der Entkerntechnologie fiir Aluminium sowie Eisen- und Stahlguss verfiigt
Fill tber umfangreiches Know-how. Die Fill-Entkernmaschinen und Hammer sind DER anerkannte
Leistungsmalstab fiir hdchste Anspriiche und schwierigste Entkernaufgaben. Sie vereinen ein Ma-
ximum an Leistungsfahigkeit, Zuladung und Flexibilitat — weltweit.

Das Bild zeigt die SWINGMASTER 500, eine Entkernmaschine fiir die automatisierte Entkernung
von schweren und grofRvolumigen Gussteilen bis 500 kg Gesamtgewicht.
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TROCKENEISSTRAHLEN IN GIESSEREIEN

Trockeneisstrahlen in Giessereien - Formen und

Werkzeugreinigung ohne Produktionsstop
Fabian Weber

Wie in diversen Industriebereichen ist die Formen und Werkzeugreinigung auch in den verschiedenen
GieRereien von grosster Wichtigkeit. Speziell die optimale Reinigung der Kokillen und Kernkasten wird
zunehmend wichtiger, da damit nicht nur die Qualitat gesteigert, sondern auch die Produktivitat und die

Kosten optimiert werden konnen (Bilder 1 und 2).

ASCO Kohlensaure AG hat sich darauf spezialisiert, ein
innovatives Reinigungsverfahren speziell fur GielRereien
zu entwickeln. Das sogenannte ASCO Trockeneisstrahlen
bietet folgende Vorteile:

» Schonend:
Werkzeuge und Formen werden nicht beschadigt, die
Produktqualitat wird gesteigert.

» Keine Demontage der Formen:

Teure Produktionsstill stidnde werden auf ein Minimum re-
duziert. Selbst heisse Kokillen kénnen direkt im Prozess
gereinigt werden, ohne dass sie dabei merklich abgekuiihlt
werden.

» Keine Sekundarverschmutzung:

Das als Strahimittel verwendete Trockeneis geht in den
gasférmigen Zustand Uber, sobald dieses auf der Ober-
flache aufprallt. Somit missen weder Chemikalien noch
Strahimittel entsorgt werden. Die Arbeitsbedingungen
werden im Gegensatz zu Sand/Granulat Strahlen verbes-
sert, da durch das Trockeneisstrahlen keine zusatzliche
Staubbelastung fiir die Mitarbeiter entsteht.

* Trocken:

Keine Gefahr, dass Komponenten durch Korrosion an-
gegriffen oder elektrische Komponenten beschadigt wer-
den.

* Umweltfreundlich:
Keine Sekundarverschmutzung, keine L&sungsmittel
oder sonstige chemische Substanzen.

Bild 1: Kokillenreinigung in heissem Zustand

Bild 2: Kernkasten Reinigung in einer Graugiesserei
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Wie wird dieses Strahlverfahren eingesetzt?

Das ASCO Trockeneisstrahlverfahren bietet die Moglich-
keit, wie bis anhin, ausgebaute Formen in Kabinen zu rei-
nigen oder direkt auf der noch eingebauten und heissen
Form die Reinigung auszufiihren. Viele Kokillengiesser
nutzen die zweite Mdglichkeit, um teure Produktionsstill-
stdnde zu vermeiden und um, durch regelmassigeres
Reinigen, eine hohere Qualitat zu erreichen. Die Formen
werden durch das nicht abrasive Strahimittel nicht be-
schadigt (Bilder 3 und 4).

.71

»,Das ASCO Trockeneisstrahlverfahren bietet die
Méglichkeit ausgebaute Formen in Kabinen zu
reinigen oder direkt auf der noch eingebauten und
heissen Form die Reinigung auszufiihren”

In der Praxis wird nun oft vermehrt gereinigt, um Alumi-
niumaufschmelzungen ganzlich zu vermeiden. So wer-
den zum Beispiel bei namhaften Aluminiumfelgenher-
stellern die Kokillen bei jedem Schichtwechsel gereinigt.
Eine solche Reinigung kann auf der bis zu 350 °C heil3en
Form direkt ausgefiihrt werden, ohne die Formtempe-
ratur merklich zu senken. Nach circa 20 bis 30 Minuten
kann somit die Produktion wieder aufgenommen werden
(Bilder 5 und 6).

Beim herkdmmlichen Strahlverfahren mit Sand oder
Glasperlen wird eine solche Reinigung so lange wie mog-
lich hinausgezogert, was oft zu Aluminiumaufschmelzun-
gen flhrt. Der Zeitaufwand fur den Ausbau und die an-
schlielende Reinigung betragt dann mehrere Stunden.

Bild 5: Reinigung eines Kernkastens fiir Teile fiir die
Automobilindustrie

Bild 3: Reinigung einer heissen Kokille im eingebauten Zustand

Bild 4: Mit der ASCO Trockeneisstrahltechnologie
werden Produktionsstillstdénde vermieden

Bild 6: Reinigung von eingebauten, heissen Kokillen
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Auch die Reinigung der Kernkasten (Cold-box und Hot-
box) wird mit dem ASCO Trockeneisstrahlen einfacher

und schneller ausgefihrt (Bild 7).

Die Reinigungszeit von mehreren Stunden wird auf
wenige Minuten reduziert. Zudem ist speziell bei den
Cold-box Formen (Kunststoff) darauf zu achten, dass
kein abrasives Strahimittel verwendet wird.

Das Verfahren

Trockeneis wird aus flissigem CO2 hergestellt. In einem
ASCO TrockeneisPelletizer wird dieses unter kontrollier-
ten Bedingungen entspannt, wobei Trockeneisschnee
entsteht. Der tiefkalte Trockeneisschnee (ca. 79 °C) wird
durch eine entsprechende Extruder Platte zu Pellets mit
einem Durchmesser von 3 oder 1.7 mm gepresst.

Die Trockeneispellets werden in das ASCO Trockeneis-
strahlgerat eingeflllt und zur Strahlpistole befordert. Hier
werden sie mittels Druckluft auf eine Geschwindigkeit
von bis zu 300 m/s beschleunigt und auf die zu reinigen-
den Formen geschossen. Der beim Aufprall entstehen-
de punktuelle Thermoschock, die darauffolgenden Pel-
lets und die entstehende kinetische Energie bringen die
Verunreinigung zum Abplatzen. Die Pellets gehen beim
Aufprall sofort in den gasférmigen Zustand Uber und hin-
terlassen eine saubere und trockene Oberflache. Zurtick
bleibt nur die abgeldste Verunreinigung, und es muss kein
Strahlmittel entsorgt werden. Da die Pellets nur eine Har-
te von ca. 2 Mohs besitzen, bleibt die Oberflachenqualitat
erhalten. Ebenso hat der Thermoschock keine nachteili-
ge Auswirkung auf die Oberflachenstruktur der Formen.

11

TROCKENEISSTRAHLEN IN GIESSEREIEN

,Die Reinigungszeit von mehreren Stunden wird
auf wenige Minuten reduziert”

Bild 7: Entfernen von Trennmittel von einem Kunststoff Kernkasten

Die komplette Losung

Als flhrender Anbieter von kompletten Trockeneisstrahl-
I6sungen hat ASCO sich zum Ziel gesetzt, massge-
schneiderte Losungen fur individuelle Kundenbediirfnisse
zu entwickeln (Bild 8). Die umfangreiche ASCO Produkte
und Dienstleistungspalette besteht aus:

» Trockeneisstrahlgeraten

* Trockeneis-Pelletizern

* Trockeneis-Containern

* CO,-Detektoren

* Vielfaltigem Zubehor

« Speziell entwickelten Strahlpistolen oder -diisen
» Automatisierungsldésungen

* Hochqualitativem Trockeneis

* Aufbau einer Trockeneisproduktion

Bild 8: Trockeneisstrahllésungen
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ASCO hat nicht nur die richtige Trockeneisstrahltechno-
logie, sondern ASCO begleitet Sie auch dabei, die Tro-
ckeneisreinigung optimal in den Produktionsprozess zu
integrieren und zu optimieren.

Bei einem erhohten Trockeneisbedarf erstellen wir Ihnen
gerne eine wirtschaftliche Berechnung fir eine Eigenpro-
duktion, um Kosten und Qualitadt optimieren zu kdnnen
(Bild 9). Unser Angebot umfasst Trockeneis-Pelletizer mit
einer Produktionsmenge von 30 bis 750 kg/Std.

Eigene Trockeneisproduktion aufbauen

Eine eigene Trockeneisproduktion (Bild 10) macht sich
schon bei einem Bedarf von wenigen 100 Kilos pro Wo-
che bezahlt. ASCO bietet deshalb auch interessante Ge-
samtkonzepte mit der ASCO Carefree Mietlésung, bei
denen Sie keine Investitionen tatigen muissen.

Vorteile einer eigenen Trockeneisproduktion:

« Geringerer logistischer Aufwand im Zusammenhang mit
Trockeneiseinkauf und -disposition

« Geringerer Trockeneisverlust durch Sublimation

» Mehr Flexibilitat, da stets frisch produziertes Trockeneis
zur Verfligung steht

« Effizientere Reinigungsresultate, denn:
je frischer das Trockeneis, desto effizienter die Reinigung

« Geringerer Trockeneisverbrauch

« Kiirzere Produktionsstillstande
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»Eine eigene Trockeneisproduktion macht sich
schon bei einem Bedarf von wenigen 100 Kilos pro
Woche bezahlt”

ASCO Carefree Mietlosungen:

Um den Schritt einer eigenen Trockeneisproduktion zu er-
leichtern, bietet ASCO neu ,ASCO Carefree” an. Getreu
dem Motto ,Sie produzieren, Wir investieren® stellt ASCO
flexible Trockeneisproduktionskapazitaten auf Mietbasis
mit vollem Service und Wartung zu Verfiigung (Bild 11).

Trockeneis-Pelletizer P15i

Produktionskapazitéat 150 kg/Std

fur 3 mm Pellets

Trockeneis-Container AT240

Pellet Kapazitat ca. 240 kg
Leergewicht ca. 54 kg

Bild 9: Trockeneis-Pelletizer mit Container

Bild 10: Trockeneisproduktion

Bei der Miete kann zwischen einem kalkulierbaren Fix-
preis oder einer ,Pay per Use“-Variante ausgewahlt
werden. ASCO macht die Entscheidung einfach und die
Kunden kénnen sorgenfrei produzieren. Dank neuester
i-Series Technologie (Bild 12) vernetzt ASCO die Maschi-
nen und bieten zeitgemasse, moderne und auf Sie abge-
stimmte Lésungen zur Trockeneisproduktion an!
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Bild 11: ,ASCO Carefree”

Profitieren Sie von unserer Erfahrung

Seit 1883 haben wir uns stetig entwickelt: Vom Mineral-
wasserproduzenten Uber Gasproduzenten und -verteiler
bis hin zum Spezialisten fiir Trockeneis und CO2-Anla-
genbau. Unser Produktportfolio basiert auf dem Know-
how aus tiber 130 Jahren Erfahrung im Bereich CO2 und
Trockeneis.

Autor:

Fabian Weber

Leiter Marketing &
Kommunikation
fabian.weber@ascoco2.com

ASCO -ALLES UBER CO,

»All about CO,“ - unser Credo sagt alles: Bei ASCO
widmen wir uns ausschliesslich diesem Spezialgas
in all seinen Facetten und Variationen. In mehr als
130 Jahren ist unsere technische Erfahrung aus
den Bediirfnissen unserer Kunden und den Anfor-
derungen des Marktes heraus gewachsen. Basie-
rend auf diesem Wissen in der Gewinnung, Pro-
duktion und Anwendung von CO, und Trockeneis
schaffen wir Mehrwert fiir unsere Kunden.

Innovation ist der Schliissel fiir unseren gemeinsa-
men Erfolg in der Zukunft. Das bedeutet mehr als
nur die Entwicklung neuer Produkte: Wir orientie-
ren uns ausschliesslich an den individuellen Anfor-
derungen unserer Kunden. Unser Angebot umfasst
neben technologisch fiihrenden Maschinen und

TROCKENEISSTRAHLEN IN GIESSEREIEN

Bild 12: Trockeneis Pelletizer i-Series

Wir haben erkannt, dass nur eine kontinuierliche Wei-
terentwicklung und Verbesserung der Produkte unsere
Zukunft und den Erfolg unserer Kunden sichert. Unsere
ISO-Zertifizierung unterstreicht unseren Anspruch an un-
sere Produkte und Dienstleistungen (IQNet ISO Zertifikat
9001:2021 und SQS Zertifikat ISO 9001:2021

Anlagen auch Sonderprojekte, Sicherheitskonzep-
te, Schulungen und Beratung - einfach alle Kompo-
nenten, die ein CO,-Projekt zum Erfolg fiihren.

Im Markt fiir Trockeneisstrahlen haben wir uns dar-
auf spezialisiert, individuelle und komplette Lésun-
gen fiir spezifische Kundenbediirfnisse anzubieten.
Solche Individuallésungen konnen mit einem ein-
zelnen Strahlgerat beginnen und gehen weiter bis
zur eigenen Trockeneisproduktion, CO,-Lieferung
oder speziellen Projekten wie Schallschutzkabinen
oder Automatisierungsprojekten, die die Qualitat
und Flexibilitat im Arbeitsprozess erhdhen.

ASCO Trockeneisstrahlen bedeutet kraftvolle und
schonende Reinigung von Oberflaichen aller Art.
Jahrzehntelange Erfahrung im Trockeneisstrahlen
und ein hoch motiviertes Team haben uns in der
Trockeneisstrahltechnik dorthin gebracht, wo wir
heute stehen: Wir sind die Spezialisten, wenn es
darum geht, die Trockeneisreinigung in lhrem Un-
ternehmen einzufiihren oder zu optimieren. Mit un-
serer ASCO Trockeneis-Technologie bieten wir lh-
nen individuelle Komplettlosungen aus einer Hand.

ASCO Trockeneisstrahlen ist eine Reinigungsme-
thode, die auf lhre individuellen Bediirfnisse zuge-
schnitten ist - fiir mehr Qualitat und Flexibilitat im
taglichen Arbeitsprozess.

ASCO Trockeneisstrahlen - Schonend. Kraftvoll.
Kostensparend. Einzigartig.
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ASCO Trockeneisstrahlen
heisst effiziente und schonende

Reinigung von verschiedenen
Oberflachen.

- Schonend - Kostensparend

-+ Effizient - Einzigartig

@ T +41 71 466 80 80
A
— ™ info@ascoco2.com

All about CO2 @ ascoco2.com
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